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ABSORBIERENDER ARTIKEL 

5 Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft absorbierende Artikel. 

Absorbierende Artikel zum einmaligen Gebrauch sind seit 
10 vielen Jahren bekannt. Sie finden beispielsweise als 
Damenbinden, Slipeinlagen, Windeln oder Inkontinenzeinlagen 
Verwendung. Diesen absorbierenden Wegwerf -Artikeln ist 
gemeinsam, dass sie eine f lussigkeitsspeichernde Schicht 
aufweisen. Die f lussigkeitsspeichernde Schicht kann dabei zum 
15 Beispiel aus Zellstoff aufgebaut sein. 

Als nachteilig bei den bekannten aibsorbierenden 
Wegwerfartikeln hat sich erwiesen, dass die konventionellen 
reinen Zellstoff schichten als f lussigkeitsspeichemdes 

20 Material von der Aufnahmekapazitat her beschrankt sind. Auch 
ist das Ruckhaltevermogen, insbesondere unter Druck, nach 
Beaufschlagung mit Fliissigkeiten bei einem Zellstof fmaterial 
nicht sehr ausgepragt. SchlieSlich behalt deformiertes 
Zellstof fmaterial seine einmal angenommene Form bei; was vom 

25 Trager bzw. der Tragerin des absorbierenden Artikels oft als 
unangenehm empfunden wird. Wenn im folgenden vom Trager die 
Rede ist, soli dies sowohl Trager als auch Tragerinnen 
umf assen . 

30 Des weiteren sind absorbierende Artikel zum Einmalgebrauch 
bekannt, welche als f lussigkeitsspeichernde Schicht 
superabsorbierende Material ien enthalten.. Superabsorbierende 
Materialien sind in der Lage, ein Vielf aches ihres 
Trockengewichts an Flussigkeit aufzunehmen und auch unter 

35 Druckbelastung in einem gewissen Mafie zuruckzuhalten. 
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Superabsorbierende Materialien sind beispielsweise aus der 
EP-A-0339461 bekannt . 

Eine Schwierigkeit bei der Verwendung von superabsorbierenden 
Materialien in der f lussigkeitsspeichernden Schicht von 
absorbierenden Artikeln ist, dass die superabsorbierenden 
Materialien bei Beauf schlagung mit Flussigkeit eine 
Volumenzunahme erfahren, d. h. sie "quellen" . Dies fuhrt 
dazu, dass der absorbierende Artikel "auftrfigt" und der 
Tragekomfort fur den Trager herabgesetzt wird. Auch neigen' 
die einzelnen Bestandteile des Superabsorbierenden Materials 
dazu, bei Beauf schlagung mit einer Flussigkeit zu verkleben, 
was zu einer starken Verminderung des theoretisch moglichen 
Flussigkeitsaufnahmevermogens fuhrt (sog. "Gel -Blocking") 
"Gel-Blocking" verursacht eine eingeschrankte Verteilung der 
in den absorbierenden Artikel eingedrungenen Flussigkeit. Bei 
starker Flussigkeit sbeauf schlagung kann dies zur Folge haben, 
dass die Flussigkeit nicht mehr vollstandig in den 
absorbierenden Artikel aufgenommen werden kann, obwohl 
theoretisch noch ausreichend Speicherkapazitat zur Verfugung 
stunde, wobei sich beim Trager des Artikels ein Nasse- und 
damit Unsauberkeitsgefuhl auf der Haut einstellt tind 
daruberhinaus auch die Gefahr besteht, dass die Bekleidung 
des Tragers verschmutzt wird. Schliefilich kann der 
absorbierende Artikel durch den "Gel -Blocking" -Effekt auch 
bleibend verformt werden, wodurch der Tragekomfort des 
Artikels weiter vermindert wird. 

Ferner ist es auf dem betroffenen Fachgebiet wunschenswert , 
absorbierende Artikel mit solchen Materialien zu schaffen, 
die fur den Verwender des absorbierenden Artikels keine 
Gesundheitsgefahrdung bedeuten. Desweiteren sollten solche 
Materialien vorzugsweise biologisch erzeugbar und besonders 
bevorzugt auch biologisch abbaubar sein, da die Endverwertung 
von Wegwerf artikeln nach wie vor ein Dmweltproblem darstellt- 
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Es ist somit die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
absorbierende Artikel anzugeben, welche die oben 
beschriebeneri Nachteile bekannter Produkte nicht aufweisen. 
Diese Aufgabe lost die Erfindung durch den in dem 
unabhangigen Patentanspruch 1 angegebenen absorbierenden 
Artikel. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen , Details und 
Aspekte der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus den 
abhangigen Patentanspruchen, der Beschreibung und den 
Zeichnungen. ( 

Es ist eine weitere Aufgabe . der ; vorliegenden Erfindung, 
Materialien anzugeben, deren Verwendung sich auf 
PlieSverhalten und Ruckhaltevermogen in einem absorbierenden 
Artikel positiv auswirken. Die Verwendung solcher Materialien 
wird in dem unabhangigen Patentanspruch 52 beansprucht. 

Eine zusatzliche Aufgabe der Erfindung besteht darin, 
absorbierende Artikel fur den Daraenhygiene-Bereich zu 
schaffen, die besonders diskret zu tragen sind. Diese Aufgabe 
wird durch den unabhangigen Anspruch 55 gelost . Bevorzugte 
Weiterbildungen desselben sind in den zugehorigen 
Dnteranspruchen naher erlautert. 

Bevor die Erfindung itn Detail beschrieben wird, sollen einige 
Begriffe definiert werden, urn das Verstandnis des 
erfindungsgemaSen Gegenstandes zu erleichtem: 

Absorbierender Artikel : Unter einem "absorbierenden Artikel" 
gemaS der vorliegenden Patentanmeldung werden solche Artikel 
verstanden, die zur Absorption, insbesondere zur Absorption 
von Korperflussigkeiten, geeignet sind. Darunter fallt die 
Absorption insbesondere von Drin, Blut und Fakalien. 
Absorbierende Artikel gemafc der vorliegenden Erfindung sind 
haufig Wegwerf -Artikel , mussen dies aber nicht sein. 
Beispielhafte absorbierende Artikel gemaB der vorliegenden 
Erfindung sind Binden, insbesondere Damenbinden und 
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Slipeinlagen, Windeln, Inkontinenzeinlagen, Bandagen und 
ahnliche Artikel. 

Flussigkeitsdurchlassige Deckschicht ; Darunter versteht mam 
die "oberste" Schicht eines absorbierenden Artikels, die bei 
der Verwendung des Artikels dem Korper zugewandt ist und an 
diesera im wesentlichen anliegt. Diese Deckschicht ist im 
wesentlichen flussigkeitsdurchlassig in dem Sinn, dass die 
vom Korper abgegebenen Flussigkeiten wie Blut oder Urin durch 
die Deckschicht in die weiteren Bereiche des absorbierenden 
Artikels eindringen konnen. 

Flussigkeitsundurchlassige Ruckschicht ; Darunter versteht man 
die "unterste" Schicht eines absorbierenden Artikels, die auf 
der bei der Verwendung des Artikels vom Korper abgewandten 
Seite angeordnet ist. Diese Schicht ist im wesentlichen 
f lussigkeitsundurchlSssig in dem Sinne, dass die vom Korper 
abgegebenen Flussigkeiten, die bis zu dieser Schicht in den 
absorbierenden Artikel eingedrungen sind, sich nicht weiter 
in einer sich vom Korper entfernenden Richtung ausbreiten 
konnen, wodurch eine Beschmutzung der Kleidung, in der der 
absorbierende Artikel angeordnet ist, verhindert wird. Obwohl 
die Ruckschicht in vielen Fallen die am weitesten vom K6rper 
abgewandte Schicht ist, konnen noch weitere Schichten 
angeordnet sein, die sich noch weiter entfernt vom Korper 
befinden, wie z. B. Haf tschichten und Vliese. 

Saugkorper: Bin Saugkorper gemaS der Erfindvmg umfasst jedes 
saugfahige Material, das in eine beliebige Form gebracht 
worden ist. Saugkorper konnen zentral in einem absorbierenden 
Artikel angeordnet sein oder konnen seine gesamte Lange und 
Breite einnehmen. Andere Anordnungen sind ebenfalls umfasst. 
Im typischen Fall ist ein Saugkorper zwischen einer 
f lussigkeitsdurchlassigen Deckschicht und einer 

flussigkeitsundurchlassigen Ruckschicht angeordnet, wobei 
dies aber nicht notwendigerweise so sein muss. 
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Feine Cellulosefasern: Cellulosefasem sind Fasern, die durch 
dem Fachmann bekannte Verfahren aus Cellulose gewonnen 
werden ♦ Solche Cellulosefasern werden als "fein" angesehen, 
wenn sie den in den beige fugt en Anspruchen und der 
Beschreibung angegeben Durchmesser-Angaben und Langen bzw. 
Dicken entsprechen. 

Gesichtet: Die granulierten Cellulosefasern werden gesichtet, 
indem die Korner, die im ProzeS anf alien gesiebt und auf ihre 
Eignung hin uberpruft werden. 

Rieselfahig : unter einem rieselfahigen Material wird ein 
Material verstanden, das trocken, aber auch nach 
Beaufschlagung niit Flussigkeit rieselfahig bleibt. 

Superabsorbierendes Material : Diese Bezeichnung bezieht sich 
auf ein wasser-quellbares, im wesentlichen wasser-unlosliches 
Material, das in der Lage 1st, mindestens ungefahr 10, 
vorzugsweise ungefahr 20 und besonders bevorzugt ungefahr 50 
Mai oder mehr seines Gewichts in Wasser zu absorbieren. Das 
superabsorbierende Material kann aus einem organischen 
Material gebildet sein, das naturliche Materialien umfassen 
kann, so wie Agar, Pektin und Guargurami wie auch synthetische 
Materialien, so wie synthetische Hydrogelpolymere . 
Synthetische Hydrogelpolymere umfassen z. B. 

Carboxymethylcellulose, Alkalimetallsalze von PolyacrylsSure, 
Polyacrylamide , Polyvinylalkohol , Bthylenmaleinsaureanhydrid- 
Copolymere , Polyvinylether , Hydroxypropylcellulose , 

Poylvinylmorpholinon, Polymere und Copolymere von Vinyl - 
Sulf onsaure , Polyacrylate , Polyacrylamide , Polyvinylpyrridin 
tind ahnliche. Andere geeignete Polymere umfassen 
hydrolysierte Acrylonitril gepfropfte Starke, acrylsaure- 
gepfropfte Starke und Isobutylen-Maleinsaureanhydrid- 
Copolymere und Mischungen daraus. Die Hydrogelpolymere sind 
vorzugsweise leicht vemetzt urn die Materialien im 
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wesentlichen wasser-unloslich zu machen. Die Vernetzung kann 
z. 9. durch Bestrahlung Oder kovalente, ionische, van der 
Waals- oder Waserstof fbruckenbindung geschehen. Geeignete 
Materialien sind von verschiedenen kotnmerziellen Verkaufern 
5 wie der Dow Chemical Company, Hoechst Celanese Corp . , BASF 
und Stockhausen Inc. erhSltlich. Ein superabsorbierendes 
Material kann in Form von Partikeln, Kugelchen, Flocken, 
Fasem, Stangen, Filmen oder jeder Anzahl weiterer 
geometrischer Formen vorliegen. Wenn es in Form von Partikeln 
10 oder Kugelchen vorliegt, kann es wunschenswert sein, dass die' 
Partikel oder Kugelchen eine maximaie Querschnittsdimension 
von ungefahr 20 Mikrometer bis ungef&hr 2000 Mikrometer,, 
vorzugsweise von ungef&hr 60 Mikrometer bis urigefahr 1000 
Mikrometer aufweisen. 

15 

Wasserruckhaltevermogen : Das Wa s s er ruckha 1 1 eve rmogen gemafi 
der vorliegenden Erfindung beschreibt eine Bigenschaft eines 
Materials gemaS dem auf Seite 31 bis 32 beschriebenen 
Verfahren. 

20 

Alle weiteren technischen Begriffe der vorliegenden Anmeldimg 
sollen, soweit sie nicht weiter hier definiert sind, gemaS 
den Definitionen in "Rompp", Chemielexikon, Thi erne -Ver lag, 9. 
Auflage, 1995, verstanden werden. 

25 

Gemafi einem ersten Aspekt betrif ft die vorliegende Erfindung 
einen absorbierenden Artikel, umfassend zumindest teilweise 
als Granulat vorliegende Cellulosef asern. Ein absorbierender 
Artikel, der zumindest teilweise als Granulat vorliegende 

30 Cellulosef asern umfasst, weist den Vorteil auf, dass eine 
optimale Anpassung des absorbierenden Artikels an die 
individuelle Korperform eines Tragers erreicht werden kann, 
was den Tragkomfort erheblich erhoht. Dieser Vorteil wird 
erzielt, da das Material aus zumindest teilweise als Granulat 

35 vorliegenden Cellulosefasern rieselfahig ist und auch nach 
Beauf schlagung mit einer Flussigkeit rieselfahig bleibt . 
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Dadurch wird aufierdem erreicht, dass die Funktibnalitat des 
Artikels auch in einem deformierten Zustand aufrechterhalten 
wird. 

5 Die zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern konnen aus Holz und/oder anderen 
Pflanzenfasern gewonnen werden. Dabei werden die aus Holz 
gewonnenen zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern bevorzugt. Andere, ebenfalls geeignete 
10 Pf lanzenf asern . sind zum Beispiel Apf elf asern, Orangenf asern 
und Weizenf asern. Die Herstellvmg von zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosefasern aus Holz und/oder 
anderen Pflanzenfasern ist dem Fachmann bekannt. 

15 GemaS einer bevorzugten Ausfuhrungsform umfasst der 
absorbierende Artikel weiterhin mindestens die folgenden 
Bestandteile : 

eine bei Verwendung des Artikels dem Korper zugewandte, 
20 flussigkeitsdurchlassige Deckschicht 

eine bei Verwendung des Artikels dem Korper abgewandte, 
flussigkeitsundurchlassige Schicht, und 

einen zwischen der f lussigkeitsdurchlassigen Deckschicht 
und der f lussigkeitsundurchl&ssigen Ruckschicht 
25 angeordneten Saugkorper, wobei die zumindest teilweise 

als Granulat vorliegenden Cellulosefasern in dem 
Saugkorper angeordnet sind. 

Zudem konnen Flugel oder andere seitliche Vorsprunge 

30 vorgesehen sein, die die Befestigung des absorbierenden 

Artikels an einem Kleidungsstuck fur die Verwendung 
vereinfachen konnen. 



35 



Besonders bevorzugt ist der Saugkorper mittig in dem Artikel 
angeordnet und in jede Richtung von den Seitenkanten des 
absorbierenden Artikels beabstandet . 
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Bine 



spezielle 



Ausgestaltung 



des 



erfindungsgemafien 



absorbierenden Artikels geraaB des ersten Aspekts stellt eine 
Ausfuhrungsform dar, bei welcher die f lussigkeitsdurchlassige 
obere Abdeckschicht in Langsrichtvmg verlaufende Falten 
aufweist. Diese Falten sind derart ausgestaltet , dass die 
f lussigkeitsdurchlassige Schicht den Saugkorper teilweise 
auch auf dessen der beira Tragen des Artikels dem Korper 
abgewandten Seite umhullt. Dies wird zum einen dadurch 
erreicht, dass der Saugkorper nicht auf seiner gesamten 
"Unterseite" mit der darunterliegenden Schicht verbunden ist, 
sondem nur in einem schmalen, zentralen Bereich. Zum anderen 
werden in die f lussigkeitsdurchlassige Schicht zwei Falten 
eingearbeitet , welche den Saugkorper in Langsrichtung des 
absorbierenden Artikels auch teilweise unterseitig umgreifen. 
Durch diese Ausgestaltung wird erreicht, dass der Saugkorper 
trotz Einbettung zwischen f lussigkeitsundurchlassiger 
Ruckschicht und f lussigkeitsdurchlassiger Abdeckschicht 
flexibel bleibt und sich den anatomischen Gegebenheiten des 
Tragers sehr gut anpassen kann. 

Wenn die f liissigkeitsdurchlassige und die 

flussigkeitsundurchlassige Schicht in deren Randbereichen 
derart miteinander verbunden sind, dass ein dicht 
abgeschlossener Innenraum entsteht, so kann der Saugkorper 
von einem lose, verschiebbar gegeneinander gelagerten 
Material gebildet werden, welches auch nach 

Flussigkeitsbeauf schlagung rieselfahig verbleibt, wobei das 
Material sich frei in dem gesamten Innenraum bewegen kann. 

GemaS einem weiteren Aspekt betrifft die Erfindung einen 
absorbierenden Artikel mit einer bei Verwendung des Artikels 
dem Korper abgewandten, f lussigkeitsundurchlassigen Schicht 
und ieinem von einer f lussigkeitsdurchlassigen Dmhullung 
umgebenen Saugkorper, welcher ein auch nach Beauf schlagung 
mit Flussigkeit rieselfahig bleibendes, saugfahiges Material 
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enthalt, wobei der Saugkorper mit der 

flussigkeitsundurchlassigen Schicht in einem zentralen 
Bereich derselben verbunden ist. Dabei ist es nicht 
notwendig, dass der Saugkorper und die 

5 flussikeitsundurchlassige Schicht unmittelbar in Kontakt 
stehen. Wenn auf der flussigkeitsundurchlassigen Schicht noch 
eine oder mehrere andere Schichten angeordnet sind, ist der 
Saugkorper auf der Oberseite der obersten dieser Schichten 
befestigt. 

10 

Vorzugsweise bleibt das saugfahige Material in dem Saugkorper 
auch wahrend des Tragens urid nach Beauf schlagung mit, 
Flussigkeit rieselfahig. Besonders bevorzugt bleibt das 
Material bis zu einer Flussigkeitsbeauf schlagung von 

15 mindestens 10 ml/g Material rieself&hig. Dies ermoglicht eine 
Anschmiegung an die jeweilige Korperform des Tragers wShrend 
\interschiedliche Bewegungen und Belastungsarten moglich sind- 
Das heiSt, der Saugkorper n flieSt w f er kann bei seitlicher 
Belastung bzw. seitlichera D3mck durch die Oberschenkel dieser 

20 Belastung bzw. diesem Druck etwas ausweichen, indem 
Saugkorpermaterial in weniger beanspruchte Bereiche verlagert 
oder verdrangt wird. Bei Bntf emung . der Belastung bzw. des 
Drucks konnen yerdrangte Partikel an die Ausgangsstelle 
zuruckrieseln und erneut zur Aufnahme von Plissigkeit zur 

25 Verfugixng stehen. Andererseits konnen durch diese Bewegungen 
auch Teilchen repositioniert werden und somit bisher 
\ingenutzte Saugkapazitat und Speicherkapazitat genutzt 
werden. Sofern im vorliegenden Fall von "Saugkdrper" die Rede 
ist, ist damit auch ein "Speicherk6rper tt gemeint. 

30 

Das erf indungsgemafie Granulat weist einen 

wollballchenahnlichen Aufbau auf. Dadurch enthalten sie ein 
gewisses "void volume", also einen Hohlraum, der zu einer 
grofien Oberflache fuhrt. Dieser spezielle Aufbau des 
35 Granulat s tragt vermutlich zu der hoheren Beweglichkeit und 
Rieselfahigkeit bei, sorgt aber auch fur Hohlraume, in denen 

1 



# 
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Flussigkeiten, insbesondere z. B. Blutzellen, aufgefangen und 
gespeichert werden konnen. 

Durch den Saugkorper, der gleichzeitig als Speicherschicht 
dient und das erf indungsgemafie saugfahige Material enthalt , 
welches auch nach einer Beauf schlagung mit einer Plussigkeit 
rieselfahig bleibt, ergeben sich fur die erf indungsgemaSen 
absorbierenden Artikel folgende vorteilhafte Eigenschaf ten: 

Schnelle Flussigkeitsaufnahme (gute Penetration in das 
rieselfahige Material und gtite Behetzung des Materials) , 

gute Retention der Plussigkeit (EinschlieSen der 
Plussigkeit auch unter Druckbelastung) , 

gute Saugleistung (Absorption praktisch ohne 
Volumenzunahme) , 

Verhinderung von Verkluntpungen bei 

Flussigkeitsbeauf schlagung, 

bestmogliche individuelle Korperanpassung, 

hohe Weichheit des Artikels verbunden mit groSem 
Tragekomf ort , 

sehr guter Flussigkeitstransport und gute 

Flussigkeitsverteilung, 

kein Kollabieren bzw. "Sumpfen" , wie es bei anderen 
Zellstof fsaugkorpera vorkommt, 

gesundes Saugmaterial , 



biologisch erzeugbares und verwertbares Saugmaterial und 
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optimale Nutzung des . zur Verfugung stehenden 
Saugmaterials . 

Besonders bei dem erf indungsgemafien absorbierenden Artikel 
gemafi dem vorgenannten weiteren Aspekt ergibt sich beim 
Tragen des Artikels eine optimale Anpassung an anatomische 
Gegebenheiten, da der umhullte Saugkorper praktisch 
"freiliegt", d. h. nicht von einer den ganzen Artikel 
uberspannenden, f lussigkeitsdurchlassigen Schicht vom Korper 
des Tragers. getrennt ist und sich in vertikaler Richtung, 

d. h. der dritten Dimension, . also zum Korper des Tragers hin # 

.. .* i ' . . ... 

erstreckt. Die aus dem Korper austretende Flussigkeit kann 
unmittelbar an der Austrittsstelle in den Saugkorper 
aufgenoramen und dort weitergeleitet bzw. gespeichert werden. 

Die Verbindung zwischen der f lussigkeitsundurchlassigen 
Ruckschicht und dem von einer f lussigkeitsdurchlassigen 
Schicht umhullten Saugkorper kann auf jede geeignete Art 
erfolgen. Als gunstig bei der maschinellen Herstellung des 
erfindungsgemaBen Artikels hat sich beispielsweise eine durch 
ein Haftmittel bewirkte Verbindung erwiesen. Die Ruckschicht 
und der Saugk&rper konnen aber ' auch beispielsweise durch 
Vernahung fest miteinander verbunden werden, wobei naturlich 
darauf zu achten ist, dass die f lussigkeitsundurchlSssige 
Ruckschicht nicht derart beschadigt wird f dass Flussigkeit 
hindurchtreten kann. 

Des weiteren hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn 
die erf indungsgemafien absorbierenden Artikel eine auf der dem 
Kdrper des Tragers zugewandten Seite der 

flussigkeitsundurchlassigen Schicht weitere Schicht aus 
weichem Material, das als Sekundarspeicher dienen kann, 
aufweisen. Diese weitere Schicht erhoht den Tragekomfort des 
absorbierenden Artikels zusatzlich. Daruber hinaus kann diese 
weitere Schicht auch noch nicht vom Hauptsaugkorper 
aufgenoramene Flussigkeit speichern, wobei naturlich das 
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absolute Speichervermogen der weiteren Schicht im Vergleich 



Materialien fur die weitere Schicht sind Coform 
(Polypropylen-Zellstof f -Mischungen) , Airlaid (Kunstfaser- 
5 Zellstoff -Mischungen) und Vliesmaterialien, beispielsweise 
Spinnvliese oder Kardenvliese . 

GemaS eines weiteren Aspekts der vorliegenden Erfindung kann 
das saugfahige Material, welches auch nach Beauf schlagung mit 

10 einer Flussigkeit rieselfahig bleibt, in einer Matrix aus 
Fasermaterial eingelagert sein. Dabei kann das Material 
homogen in die Fasermatrix eingeraischt werden, so dass die 
Bestandteile des Materials, welches auch nach Beauf schlagung 
mit einer Flussigkeit rieselfahig bleibt , gleichmaSig iiber 

15 die Faserstruktur verteilt und in dieser eingelagert sind. 
Alternativ dazu kann der Saugkorper aber auch einen 
schichtartigen Aufbau zeigen, wobei das saugfahige Material, 
welches auch nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit 
rieselfahig bleibt, sandwichartig zwischen zwei oder mehreren 

20 Schichten aus Fasermaterial eingebettet ist. SchlieSlich kann 
bei der zuletzt beschriebenen Sandwichstruktur in den 
Faserschichten auch noch zusatzlich saugfahiges Material, 
welches auch nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit 
rieselfahig bleibt, eingelagert sein. Materialien, welche als 

25 Faserstoffe fur die vorgenannten Zwecke besonders geeignet 
sind, sind Zellstoff oder eine Mischung aus Zellstoff und 
Polypropylen, d. h. ein sogenanntes Cof orm-Material . Durch 
das Fasermaterial wird eine noch optimalere 
Flussigkeitsverteilung in dem erf indungsgemaSen 

30 absorbierenden Artikel erreicht, da die Fasern eine bestimmte 
Saugfahigkeit aufweisen und Flussigkeit gerichtet 
transportieren konnen. Das Verhaltnis von saugfahigem 
Material, welches auch nach Beauf schlagung mit einer 
Flussigkeit rieselfahig bleibt, und Fasermaterial betragt 

35 vorzugsweise 1 bis 25 Gew. -% zu 99 bis 75 Gew.-% und 
insbesondere 10 bis 15 Gew.-% zu 90 bis 85 Gew.-%. 



zum eigentlichen Saugkorper sehr viel geringer ist . Geeignete 
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GemaS eines weiteren Aspekts der Erfindung kann der 
Saugkorper neben dem saugfahigen Material, welches auch nach 
Beaufschlagung mit einer Plussigkeit rieselfahig bleibt, 
mindestens eine pflegende Substanz adsorptiv gebunden 
enthalten. Hierbei ist in erster Linie an Substanzen gedacht, 
welche die Haut des Tragers des erf indungsgemafien 
absorbierenden Artikels schutzen. Geeignete Substanzen sind 
beispielsweise Extrakte aus Aloe Vera, Ringelblutnen 
(Calendula) und/oder Kamille (Matricaria) - 

Von besonderem Vorteil ist es, wenn die pflegenden Substanzen 
in Mikrokapseln eingeschlossen sind. Die Mikrokapseln konnen 
dabei mit" dem saugfahigen Material, welches . auch nach 
Beaufschlagen mit einer Plussigkeit rieselfahig bleibt, 
vermischt werden. Die Dmhullung der Mikrokapseln sollte dabei 
so ausgestaltet sein, dass diese beim Tragen des 
erfindungsgemafien absorbierenden Artikels aufplatzt und die 
Substanz bzw. die Substanzen freigibt. Das Aufplatzen kann 
beispielsweise durch Druck, Warme und/oder Reibung bewirkt 
werden. Die Mikroverkapselung von Substanzen ist 
beispielsweise in der Drucktechnik schon seit langerem 
bekannt. 

Die zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern gemaS der vorliegenden Erfindung konnen 
vollstandig in Form eines Granulats, im wesentlichen in Form 
eines Granulats oder als ein Gemisch aus Fasern und Granulat 
vorliegen. Sowohl das Granulat als auch das Gemisch sind 
rieselfahig, verbunden mit den oben beschriebenen Vorteilen. 

GemaS einer bevorzugten Aus fuhrungs form weisen die Partikel 
in dem Granulat einen Durchmesser von 50 bis 3000 auf. 
Besonders bevorzugt weisen sie einen Durchmesser von 400 /im 
auf . 



10 



20 
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Weiterhin bevorzugt ist ein mittleres Schuttgewicht fur das 
Granulat (gemessen gemaS DIN 53 468) von 30 bis 600 g/1 
Besonders bevorzugt wird hier ein mittleres Schuttgewicht von 
100-300 g/1 +/- 15 %. 

Beispielsweise handelt es sich bei dem Granulat urn Granulat 
aus dem Produkt LC 200 - Cellulosef asern der Firma 
J. Rettenmaier + Sohne GmbH + Co., DB. 



Liegen in den zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosef asern gemaS der vorliegenden Erfindung auch Fasem 
vor, weisen diese Fasern vorzugsweise eine mittlere 
Faserlange von 100 bis 600 fim auf. Besonders bevorzugt wird 
eine mittlere Faserlange von 300 /im. GemaS einer bevorzugten 
15 Ausftihrungsform der vorliegenden Erfindung liegt die mittlere 
Faserdicke der Fasern bei 10 bis 50. Besonders bevorzugt wird 
eine mittlere Faserdicke von 20 fim. 



Gem&£ einer bevorzugten Aus fuhrungs form werden zur Erzeugung 
des Granulats Fasern mit den oben genannten Eigenschaften 
verwendet „ 



Liegen die zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Collulosefasern gemaS der vorliegenden Erfindxing als Gemisch 

25 aus Fasern und Granulat vor, so kann es sich hierbei urn ein 
"echtes" Gemisch handeln, d. h. die Cellulosef asern und das 
daraus entstandene Granulat werden auf eine dem Fachmann 
bekannte Weise miteinander in Kontakt gebracht \ind vermischt. 
Andererseits kann das Gemisch aber auch aus Partikeln 

30 bestehen, die in Form von Granulat vorliegen, wobei jedoch 
auf der Oberflache der einzelnen Granulatpartikel Fasern 
vorliegen. Solche "Gemische" konnen erzeugt werden, indem der 
Vorgang des Aufwickelns feiner Cellulosef asern oder ihre 
Granulierung zu Granulat so rechtzeitig xinterbunden wird, 

35 dass noch einzelne unaufgewickelte bzw. unvollstandig 
granulierte Fasern aus dem Granulat ragen. 
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Vorzugsweise enthalt das Gemisch aus Granulat und Fasern von 
10 bis 80 Gew.-% Fasern. Besonders bevorzugt werden 60 - 70 
Gew-% Granulat und 30 bis 40 Gew. -% Fasern, 

Neben den zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern konnen in dem Saugkorper des absorbierenden 
Artikels auch noch andere Materialien enthalten sein. Die 
Materialzusammensetzung kann dabei derart gewahlt werden, 
dass die vorgenannten Funktionen von einem Material 
ubernoramen oder auf unterschiedliche Materialien verteilt 
werden. Diese Materialien konnen . sein: ; Superabsorber, 
superabsorbierendes Material in Part ike 1 form, 

superabsorbierende Fasern, Zeolithe, Fasern von Zellstoff, 
Zellwolle oder Kunststapelkugelchen unterschiedlichster 
Lange, Styropor etc. 

Hinsichtlich der Eigenschaf ten der zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosefasern ist noch anzumerken, 
dass diese Partikel eine Struktur aufweisen, die zur 
Geruchsbindung geeignet ist. Wenn als 

f lussigkeitsauf saugendes bzw . f lussigkeitsspeichemdes 

Material die erf indungsgemaSen zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosefasern verwendet werden, kann 
auf den Einsatz von z. B. Zeolithen zur Geruchsbindung 
verzichtet werden, was einen weiteren Vorteil des 
erf indungsgemafien absorbierenden Artikels darstellt. Die 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern 
gemafc der vorliegenden Erfindung haben daruberhinaus auch 
Vorteile, was die Menge an saugfahigem einzusetzenden 
Material angeht. Im Vergleich zu Polyacrylaten, welche als 
Superabsorber Verwendung finden, liegen die Kosten fur die 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern 
in etwa in derselben GroSenordnung wie fur konventionellen 
Zellstoff . 
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Wie oban bereits angedeutet, befasst sich die Erfindung auch 
mit der Verhinderung des Entstehens unangenehmer Geruche beim 
Gebrauch von absorbierenden Artikeln. Erf indungsgemaS wird 
dazu vorgeschlagen, auf Oder in dem saugfahigen Material, 
5 welches auch nach Beauf schlagung mit Flussigkeit rieselfahig 
bleibt, adsorptiv gebunden oder inmiobilisiert bakterizide, 
fungizide und/oder viru2ide Substanzen auf zubringen. Werden 
als saugfahiges Material beispielsweise die erf indungsgemafien 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern 

10 verwendet, so weisen diese die oben beschriebene Struktur 
auf, d. h. das Material hat neben seiner aufieren Oberflache 
auch noch eine groJSe innere Oberflache. Dabei ist es wichtig,* 
dass die bakteriziden, fungiziden und viruziden Substanzen 
auf dem saugfahigen Material immobilisiert werden, da eine 

15 Freisetzung der Substanzen zu Hautirritationen der Trager der 
absorbierenden Artikel fuhren konnte. Fur die unangenehmen 
Geruche beim Gebrauch von absorbierenden Artikeln sind vor 
allem Stof f wechselprodukte von Mikroorganismen 

verantwortlich, d. h. die Geruchsbildung kann wirksam 

20 unterdruckt oder unterbunden werden, wenn das Wachstum 
und/oder die Vermehrung der Mikroorganismen gehemmt wird bzw. 
diese abgetdtet werden konnen. Mit den genannten Stibstanzen 
ist eine Hemmxing und eine Unterdruckung des Wachsttuns der 
Mikroorganismen moglich, so dass zusatzlich zur schon guten 

25 Geruchsbildungsverhinderung des zumindest teilweise als 
Granulat vorliegende Cellulose-Materials an sich diese 
Geruchsbildung durch die zusatzliche Anwendung der genannten 
bakteriziden, fungiziden und viruziden Substanzen weiter 
verhindert werden kann, was dem Trager eines 

30 erf indungsgemaSen absorbierenden Artikels weitere Sicherheit 
vor unerwunschten Nebenwirkungen gibt. 

Geeignete bakterizide Substanzen sind beispielsweise 
chlorierte Laevulinsaure und Alkyldimethylbenzylammoniumhalo- 
35 genide. 
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Neben dem Saugkorper, welcher die auch bei 
Flussigkeitsbeaufschlagung rieself ahigen Bestandteile 

beinhaltet, kann der Saugkorper auch noch andere Bereiche 
aufweisen. In einem solchen Fall ist der Saugkorper anteil, 
5 welcher das rieself ahige Material enthalt, vorzugsweise als 
mindestens ein Kernstuck ausgestaltet , dessen Lange 1 kleiner 
ist als die Lange L des absorbierenden Artikels und dessen 
Breite b kleiner ist als die Breite B des absorbierenden 
Artikels . 

10 

Der Saugkorper kann rait der darunterliegenden Schicht uber 
die gesamte Auf lagef lache, beispielsweise durch ein 
Hafttnittel, verbunden sein. Bevorzugt ist nur ein Teil des 
Saugkorpers mit der darunterliegenden Schicht verbunden. Hier 

15 sind wieder verschiedenste Ausfuhrungsformen denkbar, 
beispielsweise eine streif enweise Befestigung, indem der 
Saugkorper mit Haf tmittelstreifen auf der Unterlage fixiert 
wird. Allgemein ausgedruckt ist die Flache bzw. der 
Flachenanteil, Ober den der Saugkorper rait der 

20 darunterliegenden Schicht verbunden ist, kleiner als die 
Flache bzw. der Flachenanteil, 1 x b. Die Lange X der 
Verbindung Saugkorper/darunterliegende Schicht ist dabei 
kleiner oder gleich der Lange 1 und die Breite £ der 
Verbindung Saugkorper/darunterliegende Schicht ist kleiner 

25 oder gleich der Breite b. 

Der Saugkdrper kann aus einer Kammer bestehen oder unterteilt 
sein in mehrere Unterkamraern, die vollstandig voneinander 
getrennt sein oder miteinander koiranunizieren konnen, wobei 
30 dann bei Druckbelastung auf die Kammer die Partikel auch in 
eine benachbarte Kammer ausweichen konnen. 

Bei einer Saugk6rperausgestaltung rait z. B. drei Kammern kann 
z. B. die zentrale Kammer mit den erf indungsgemaSen zumindest 
35 teilweise als Qranulat vorliegenden Cellulosef asern oder auch 
Mischungen aus den erf indungsgeraaEen zumindest teilweise als 
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Granulat vorliegenden Cellulosefasern und weiteren 
Zusatzstoffen wie superabsorbierenden Materialien gefullt 
sein. Bine geeignete Kammerauf teilung und Anordnung ist z. B. 
in der W098/43684 angegeben. 

5 

Bin superabsorbierendes Material oder andere Zusatzstoffe 
konnen dem saugfahigen Material an jeder moglichen Stelle und 
in jeder denkbaren Konf iguration zugefugt werden. 
Vorzugsweise handelt es sich bei dem superabsorbierenden 
10 Material urn ein Polyacrylat. Das superabsorbierende Material 
und die zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern wie auch optional das Fasermaterial konnen, 
als Gemisch vorliegen oder sie konnen in Schichten angeordnet 
sein. 

15 

Gemafi einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Fasermaterial 
zwischen einer Schicht des superabsorbierenden Materials und 
einer Schicht der zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosefasern angeordnet, wobei die Schicht 
20 des superabsorbierenden Materials besonders bevorzugt auf der 
dem Korper abgewandten Seite der Faserschicht ("unten") und 
die Schicht aus zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern besonders bevorzugt auf der dem Korper 
zugewandten Seite der Faserschicht ("oben") angeordnet ist. 

25 

Gemafi einer alternativen Ausfuhrungsform liegen das 
superabsorbierende Material und/oder die zumindest teilweise 
als Granulat vorliegenden Cellulosefasern gemaS der 
vorliegenden Erf indung und/oder das superabsorbierende 
30 Material als Gemisch vor. 

Dm die voile Leistungsfahigkeit der zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosefasern zu verbessera, kann es 
vorteilhaft sein, diese mit einem die Flussigkeitsauf nahme 
35 retardierenden Mittel zu uberziehen. Solche die 
Flussigkeitsaufnahme retardierenden Mittel sind auf dem 
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Fachgebiet bekannt. Alternativ konnen auch die zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosef asern selbst 
durch dem Fachmann bekannte und geeignete Mittel hydrophob 
gemacht werden. 

Vorteilhaft weisen die zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosef asern ein Wasserruckhaltevermogen . von 
mindestens 6 g H 2 0/g des zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosematerials auf . Besonders vorteilhaft 
liegt ihr Wasserruckhaltevermogen bei 8 - IS g H 2 0/g der 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 

Cellulosef asern. » 

Die erfindungs§emaBen zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosef asern konnen als Material in einem 
absorbierenden Artikel verwendet werden, Auf grand der oben 
beschriebenen Vorteile ergeben sich etliche Vorzuge fur einen 
absorbieren Artikel, der die erf indungsgemaSen zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosef asern umfasst. 

Zu den bereits genannten Vorteilen kommt insbesondere auch 
eine verbesserte FlieSfShigkeit, also Rieself ahigkeit, des 
saugfahigen Materials in einem absorbierenden Artikel, wie 
oben beschrieben. 1st es ein besonderes, Ziel, in einem 
absorbierenden Artikel die Fliefif ahigkeit zu verbessern, 
werden die zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern bevorzugt im wesentlichen in Form ihres 
Granulats verwendet. "Im wesentlichen M bedeutet dabei, dass 
mehr als 90%, der zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosefasern in Granulatform vorliegen. 

Soil in einem absorbierenden Artikel die Rucknassung, 
insbesondere die Rucknassung unter Druck, verbessert werden, 
kann dies insbesondere erreicht werden, indem die zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern im 




WO 01/60297 PCT/EP01/01845 

wesentlichen in Faserform vorliegen. °Im wesentlichen" 
bedeutet hier mit 30 - 50 Gew.-% Faserh. 

Wenn Mischungen aus beispielsweise den erf indungsgemafien 
5 zumindest teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern 
und Superabsorbern verwendet werden, ist darauf zu achten, 
dass sich diese Mischungen nicht entmischen, da dies dazu 
fuhren konnte, dass nicht alles potentiell saug- bzw. 
speicherfahige Material nutzbar ist, d. h. sog. "totes 
10 Material" entstehen konnte. 

Die vorliegende Erfindung stellt sotnit sich den 
Korperkonturen bestens anpassende absorbierende Artikel zur 
Verfugung. Die * Artikel sind des weiteren dadurch 
15 ausgezeichnet , dass sie bei Beauf schlagung geeigneter 
Saugkdrpermaterialien mit Flussigkeit keine 

VolumenvergroSerung erfahren, d. h. nicht "quellen". 
Schliefilich konnen die erf indungsgemaSen Artikel auch im 
deformierten Zustand optimal Flussigkeiten aufnehmen. 

20 

Auch passen sich die erf indungsgemafien absorbierenden Artikel 
optimal den Kdrperkonturen des Tragers an. Die Artikel kSnnen 
sorait sehr nahe am Korper getragen werden (anatomisches 
"Form-Fitting"), was den Vorteil hat, dass eine Flussigkeit 

25 . sofort nach dem Austreten aus dem Korper aufgenommen werden 
kann, wodurch sich beim Trager kein Nassegefuhl auf der Haut 
ausbildet. Das Trockenheitsgefuhl auf der Haut des Tragers 
wird auch dadurch erreicht, dass das saugfahige Material 
gezielt zentriert in den absorbierenden Artikeln gemafi der 

30 Erfindiing angeordnet ist. Schliefilich erlaubt die 
erf indungsgemaSe Ausgestaltung der absorbierenden Artikel 
auch noch, dass im Fall einer Damenbinde deren Enden extrem 
dunn gehalten werden konnen, was ein sehr diskretes Tragen 
eines entsprechenden Artikels ermdglicht. 

35 
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Besonders vorteilhaft gemafi der vorliegenden Erfindung ist 
auch, dass die erf indungsgemafien zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosefaser^Materialien aus 
biologischen Materialien gewonnen werden konnen, die leicht 
zuganglich und kostengunstig sind. Diese Materialien sind 
ferner gesundheitlich vollstandig unbedenklich. AuBerdera 
haben sie den Vorteil, dass sie biologisch abbaubar sind, was 
insbesondere im Hinblick auf Wegwerf artikel von groEer 
Bedeutung ist. 

Neben dem yorstehend als Saugkorper bezeichneten, 
gleichzeitig als Flussigkeitsspeicherschicht dienenden 
Element Primarspeicher) kann der erf indungsgemafie 

absorbierende Artikel auch noch eine weitere Speiqherschicht 
(sog. Sekundarspeicher) aufweisen. Diese weitere 
Speicherschicht ist vorzugsweise als Bahn zwischen dem 
Saugkorper und der f lussigkeitsundurchlassigen, dem Korper 
abgewandten Schicht ausgebildet. Dabei kann dieses die 
weitere Speicherschicht bildende Material auch saugend 
wirken, ura eine bessere Fliissigkeitsverteilung zu bewirken. 
Diese weitere Speicherschicht ist nur fur "Notfalle" gedacht, 
wenn der Saugkorper (Primarspeicher) aus irgendwelchen 
Grunden seine Kapazitatsgrenze uberschreiten sollte. 
Geeignete Materialien fur die weitere Speicherschicht 
(Sekundarspeicher) sind beispielsweise Cof orm-Materialien , 
konventioneller Zellstof f f konventionelle Zellstof f f aser- 
Mischungen (Air-laid), Vliese Oder Tissuewatte. 

Die erfindungsgemafien absorbierenden Artikel mit dem 
neuartigen Saugkorper konnen z- B. im Bereich der Hygiene, 
wie der Damenhygiene , beispielsweise als Damenbinde, 
insbesondere ultradiinne Damenbinde, oder Slipeinlage 
Verwendung finden. Daneben kann der erf indungsgemafie 
absorbierende Artikel beispielsweise aber auch als Kinder- 
Wegwerfwindel oder Inkontinenzeinlage oder im medizinischen 
Bereich als Bandage ausgestaltet sein. 
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Wenn . der absorbierende Artikel eine bei Verwendung des 
Artikels dem Korper zugewandte, f lussigkeitsdurchlassige 
Abdeckschicht aufweist, so kann unterhalb dieser 
5 fliissigkeitsdurchlSssigen Schicht eine weitere Deckschicht 
angeordnet sein, welcbe eine zentrale, uber dem Saugkorper 
gelegene Offnung (sog. "Port -Hole") aufweist. Entsprechende 
absorbierende Artikel sind beispielsweise in der deutschen 
Patentanmeldung Nr. 19640451.7 beschrieben. Dieses Port-Hole- 
10 Design ist insbesondere fur Damenhygieneartikel vorteilhaft. 

Der in der genahnten deutschen Patentanmeldung angegebene 
absorbierende Artikel kann folgenden Aufbau aufweisen. Auf 
der beim Gebrauch des absorbierenden Artikels dem ICorper 

15 abgewandten Seite . bef indet sich eine 

flussigkeitsundurchlassige Schicht. Oberhalb dieser 
f lussigkeitsundurchlassigen Schicht ist eine 

Primarspeicherschicht angeordnet. Daraufhin schliefit sich 
nach oben eine Sekund&rspeicherschicht an. Oberhalb der 

20 Sekundarspeicher schicht ist eine Kompensationsschicht 
angeordnet, und oberhalb der Kompensationsschicht bef indet 
sich eine Deckschicht, welche eine zentrale Offnung aufweist. 
Bine entsprechende, mit Offnung versehene Deckschicht kann 
auch in den absorbierenden Artikeln gemafi der vorliegenden 

25 Erfindung vorhanden sein. SchlieSlich enthSlt der 
absorbierende Artikel gemaS der vorliegenden Erfindung noch 
eine obere, bei Gebrauch des absorbierenden Artikels dem 
Korper zugewandte f lussigkeitsdurchlassige Schicht. Die 
Sekundarspeicherschicht kann zumindest einen verdichteten 

30 Bereich aufweisen. 

Als Material fur die Sekundarspeicherschicht ist 
beispielsweise konventioneller Zellstoff geeignet. Lokale 
Verdichtungen in dem Sekundarspeicher konnen beispielsweise 
35 durch Einpragen von Rillen in den Speicher erfolgen. Das 
unterhalb der eingepragten Rillen gelegene Speichermaterial 
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ist dabei verdichtet, wahrend die Rillen zur gerichteten 
Flussigkeitsverteilung auf der Speicherschicht bzw. in dem 
absorbierenden Artikel beitragen. 

Die Deckschicht, welche die zentrale Offnung aufweist, wird 
z. B, aus einer Mischung aus Zellstoff und polymerisiertem 
Aiken hergestellt. Entsprechende Mischungen enthalten 
gunstigerweise mindestens 50 Gew.-% polymerisiertes Aiken* 
Sehr gute Ergebnisse werden erzielt f wenn der Anteil an 
polymerisiertem Aiken 50 - 80 Gew.-%, insbesondere 60 Gew.-% 
betragt. Die Deckschicht kann auch aus zwei Schichten 
aufgebaut sein, derart, dass eine erste Schicht aus einem 
Gemisch aus Zellstoff und polymerisiertem Aiken auf einer 
zweiten Tragerschicht aus polymerisiertem Aiken aufgebi;acht 
ist, wobei die erste Schicht aus einem Gemisch aus Zellstoff 
und polymerisiertem Aiken mit der bei Gebrauch des 
absorbierenden Artikels dem Korper zugewandten 
flussigkeitsundurchlassigen Schicht und die zweite 
Tragerschicht mit der Kompensationsschicht in Verbindung 
steht, Bevorzugte polymer isierte Alkene sind Polyethylen, 
Polypropylen \ind Gemische aus Polyethylen und Polypropylen . 
Die Deckschicht kann des weiteren ein Pigment, wie 
Titandioxid, enthalteii- Das Material der Kompensationsschicht 
ist. vorteilhafterweise aus einem Vliesmaterial aufgebaut* Das 
Vliesmaterial kann polymerisiertes Aiken und/oder 
Bikomponentenfasern enthalten. Auch kamn die 

Kompensationsschicht auf der der Speicherschicht zugewandten 
Oberflache mit einer oberf lachenaktiven Substanz, welche 
beispielsweise siliconhaltig sein kann, beschichtet sein. Die 
Primarspeicherschicht kann beispielsweise aus einem DCTAD- 
Material (uncreped through air dried -Material) , Tissuewatte 
Oder einem polymeren Aiken bestehen. Die 

Primarspeicherschicht ist vorteilhafterweise so aufgebaut, 
dass deren Randbereiche derart eingefaltet sind, dass diese 
sich gegenseitig uberlappen. 
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Sowohl die f lussigkeitsundurchlassige Schicht als auch die 
flussigkeitsdurchlassige Schicht konnen aus einem 
polymerisierten Aiken, wie beispielsweise Polyethylen, 
Polypropylen oder einem Geroisch daraus, aufgebaut sein. Zur 
5 Befestigung des erf indungsgemafien absorbierenden Artikels an 
einem Kleidungsstuck kann an der f lussigkeitsundurchlassigen 
Schicht tnindestens ein Hafteleraent und/oder eine Haftschicht 
angebracht sein. Des weiteren kann der erf iridungsgemaBe 
absorbierende Artikel auch seitlich angeordnete Flugel 
10 aufweisen. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnungen mit 
Hilfe der beigefugten Bezugszeichenliste naher erlautert. Es 
zeigen : • # 

15 

Fig. 1 eine Drauf sicht auf eine Damenbinde, 

Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Linie A - A durch die 
Damenbinde gemaS Anspruch 1, 

20 

Fig. 3A einen Querschnitt durch einen Saugkorper mit darin 
enthaltenem Fasermaterial , superabsorbierendem 
Material und den zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosef asern gemafi der vorliegenden 
25 Erfindung, 

Fig. 3B einen Querschnitt durch einen Saugkorper mit 
Fasermaterial, superabsorbierendem Material und den 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
30 Cellulosef asiern gemafc der vorliegenden Erfindung in 

einer geschichteten Anordnung, 



Fig. 4A eine Dunkelfeld-mikroskopische Aufnahme der 
Cellulosef asern in Faserform (VergroSerung 60fach) , 
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Pig.4B eine Hellfeld-inikrokopische Aufnahme der Pasern gemaS 
Pig. 4A (VergroBerung SOfach) , 

Pig. 5A eine Dunkelfeld-mikroskopische Aufnahme der 
zuraindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern in Granulatform (VergroBerung 
I4f ach) , 

Fig. 5B eine Dunkelfeld-mikroskopische Aufnahme der 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern gemafi Pig. 5A (VergroBerung 60fach) , 

Fig* 6A eine Dunkelfeld-mikroskopische Aufnahme eines 
Gemischs aus faserfdrmigen und granularen zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern 
gemaB der vorliegenden Erfindung, Mischverhaltnis 
Granulat zu Faser 2:1 (Gewichtsverhaltnis) 
(VergroBerung 14f ach) , 

Fig. €B eine Hellfeld-mikroskopische Aufnahme eines Gemischs 
wie in Fig. 6A (VergroBerung 14 f ach) , 

Fig, 6C eine Dunkelfeld-mikroskopische Aufnahme eines 
Gemischs wie in Fig. 6A (VergroBerung SOfach), 

Fig. 6D eine Hellfeld-mikroskopische Aufnahme eines Gemischs 
wie in Fig. 6A (Vergrdfierung 50fach) , 

Fig. 7A eine Dunkelfeld-mikroskopische Aufnahme der 
erfindungsgemaBen zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosefasern in Granulatform mit an 
der Oberflache befindlichen Fasern (VergroBerung 
14f ach) , 



Fig. 7B eine Hellfeld-mikroskopische Aufnahme der 

erfindungsgemaBen zumindest teilweise als Granulat 
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(VergrdSerung 14fach) , 

7C eine Dunkelf eld-mikroskopische Aufnahme der zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern 
wie in Fig. 7A (VergrdSerung 60f ach) , 

7D eine Hellfeld-mikroskopische Aufnahme deir zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern 
wie in Fig. 7 A (VergroSerung 60fach) , 

8 eine vergleichende Darstellung der Steighohen mit 
Blut fur verschiedene zumindest teilweise als 
Granulat vbrliegende Cellulosefasern der vorliegenden 
Erfindung nach 1 min, 5 min, 10 min, 20 min. Dabei 
bedeuten: 

1 # la granulare Form 
2, 2a faserformig 

3 # 3a granulSre Form mit Fasern auf der Oberflache, 
Verhaltnis Granulat zu Fasern 2:1 

(GewichtsverhSltnis) , 

9 ein Gerat zur Messung einer Flussigkeitsauf nahme # 

10 ein Gerat zur Messung einer dynamischen RilcknSssung 
und 

11 bis 23 

weitere Ausfuhrungsformen von interlabialen Artikeln 
in der Regel in Perspektivdarstellung, wobei unter 
Bildung einer Vertikalschnittdarstellung der 
Vorderteil abgetrennt ist. 



35 



Obwohl die erf indungsgem&Sen absorbierenden Artikel 
nachfolgend anhand von Damenbinden im Detail gezeigt werden, 
ist klar, dass sich die vorliegende Erfindung nicht auf 
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if 

Damenbinden beschrankt, sondern alle absorbierenden 
Hygieneartikel umfasst. 

Pig, 1 und Fig. 2 zeigen eine erf indungsgemaSe Damenbinde 2 
5 in Aufsicht und itn Querschnitt, welche einen vorderen 
Bereich, einen mittleren Bereich und einen Endbereich 
aufweist. Die beim Tragen der Damenbinde 2 dem Korper der 
Tragerin zugewandte f lussigkeitsdurchlassige Schicht 4 und 
die dem Korper abgewandte f lussigkeitsundurchlSssige Schicht 

10 10 sind im Randbereich 3 der Damenbinde miteinander 
verbunden. Zentral erstreckt sich in Langsrichtung der 
Damenbinde 2 ein Kernstuck 12 des Saugkorpers €, welches 
bewirkt, dass die f lussigkeitsdurchlassige Schicht 4 im 
Zentralbereich der Damenbinde gegenuber dem vorderen Bereich 

15 und dem Endbereich erhoben ist. Das Kernstuck 12 des 
Saugkorpers des erf indungsgemafien Artikels ist, im 
Zentralbereich desselben angeordnet und erstreckt sich in 
Langsrichtung des Artikels. Das Kernstuck 12 umfasst eine 
(f lussigkeitsdurchlassige) Umhullung 24 aus einem 

20 Vliesmaterial . In der Umhullung eingeschlossen ist das auch 
nach Beauf schlagung mit einer Flussigkeit noch rieselfahig 
verbleibende Material, im vorliegenden Fall eine z. B. 
zumindest teilweise als Granulat 14 vorliegende 
Cellulosefaser in Granulatform mit einer Teilchengrofie 

25 zwischen 100 void 1000 fim, wobei die einzelnen Teilchen 
weitgehend Eiform aufweisen. 

Dabei ist vorzugsweise die Lange 1 des Kernstucks 12 kleiner 
oder gleich der Lange L des absorbierenden Artikels und die 
30 Breite b des Kernstucks 12 kleiner oder gleich der Breite B 
des absorbierenden Artikels. 
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Bei der in Fig. 2 gezeigten Ausf uhrungsf orm ist die Umhullung 
24 nahezu vollstandig mit Material gefullt, was keine 
Probleme bereitet, da dieses Material auch bei 
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Flussigkeitsbeauf schlagung nicht quillt und die Gefahr, dass 
die Umhul lung zu straff wird, somit nicht gegeben ist. 



Die f lussigkeitsdurchlassige Schicht 4 und die 
5 fltissigkeitsundurchlassige Schicht 10 (Wascheschutzf olie) 
sind im Randbereich 3 miteinander verbunden. 

Das oval ausgebildete Kernstuck 12 des Saugkorpers ist bei 

der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform des erf indungsgemaBen 

i 

10 Artikels des weiteren mit einer saugfahigen, 
zellstof fhaltigen sekundaren Speicherschicht 8 unterlegt. 
Dieses zellstof f halt ige Material dient einerseits dera 
Tragekomf ort und andererseits als . Reservespeicher 
(Sekundarspeicher) fur den Fall, dass die Speicherkapazitat 

15 des mit dem auch bei Flussigkeitsbeauf schlagung rieselfahig 
bleibenden Materials gefullten Kernstucks uberschritten wird. 
Ublicherweise wird dieser Reservespeicher aber nicht in 
Anspruch genommen werden mussen, da Untersuchungen ergeben 
haben, dass z . B. die uberwiegende Mehrzahl aller Damenbinden 

20 mit weniger als 5 ml Flussigkeit beaufschlagt wird und dafur 
die Speicherkapazitat des Kernstucks in jedem Falle 
ausreichend ist. 

Bei Beauf schlagung des erf indungsgem§fien Artikels 2 mit Blut 
25 durchdringt dieses dann die flussigkeitsdurchlassige Schicht 
4 und dringt durch die Dmhullung in das Kernstuck 12 mit dem 
Material 20 ein und wird dort festgehalten. 

In dem Randbereich sind die f lussigkeitsdurchlassige Schicht 
30 4 und die f lussigkeitsundurchlassige Schicht 10 miteinander 
verbunden. Die Verbindung ist im vorliegenden Fall durch 
Verklebung der Schichten mittels eines Haftmittels erzielt 
worden. Es ist jedoch auch moglich, die Schichten auf andere 
Weise miteinander zu verbinden, beispielsweise durch 
35 Ultraschall oder HeiBsiegeln. In ahnlicher Weise wie der 
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Randbereich konnen auch im Randbereich der Umhullung zwei 
Schichten miteinander verklebt sein. 

In der Sekundarspeicherschicht kann ebenfalls ein saugfahiges 
Material 22 enthalten sein, das genau wie das saugfahige 
Material 20 die zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern gemaS der vorliegenden Erfindung enthalten 
kann. 

■ i 

Die Befuliung von Saugkorpern mit den zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosefasern gemaS der vorliegenden 
Erfindung kann auf die Art und Weise geschehen, wie 
beschrieben in der PCT Anmeldung W098/43684. - ' ' ' 

« t 

In Pigur 3A ist ein Saugkorper 6 dargestellt, der mit 
superabsorbierendem Material 16 (o) , Pasennaterial 18 (+) und 
den zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasern 14 gemaS der vorliegenden Erfindung (*) 
gefullt ist. Diese liegen gemaS dieser Ausfuhrungsform als 
echtes Gemisch vor. 

Eine alternative Ausfuhrungsform ist in Figur 3B dargestellt, 
gemaS der auf der dem Korper bei der Verwendung des 
absorbierenden Artikels 2 zugewandten Seite des Saugkorpers 6 
eine Schicht 14 mit den zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosefasern gemaS der vorliegenden Erfindung 
vorgesehen ist, wahrend auf der dem Korper bei der Verwendung 
des absorbierenden Artikels 2 abgewandten Seite des 
Saugkorpers 6 eine Schicht 16 aus superabsorbierendem 
Material vorgesehen ist. Dazwischen ist eine Faserschicht 18 
angeordnet. Andere Schichtfolgen und - anordnungen sind 
selbstverstandlich ebenfalls denkbar. 

Die Pig. 4A und Pig. 4B zeigen die Cellulosefasern gemafi der 
vorliegenden Erfindung in Faserform in Dunkel- bzw. 
Hellf eldmikroskopie . Deutlich sind die feinen Cellulosefasern 
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zu erkennen. Insbesondere wenn das Ruckhaltevermogen eines 
absorbierenden Artikels verbessert werden soli, konnen die in 
Fig. 4 dargestellten Fasern zu einer vorteilhaf ten 
Verbesserung desselben fuhren, wenn sie mit dem 
5 erfindungsgemafien Granulat gemischt werden. 

Demgegentiber ist in Pig. 5A und 5B - in unterschiedlichen 
VergrdSerungen - das Granulat der vorliegenden Erf indung 
dargestellt. Insbesondere Pigur 5B zeigt sehr deutlich die 

10 kugel- bis eiformige Form der Granulatpartikel, die wie 
kleine Wattebausche oder Bailchen aussehen. Auf der 
Oberflache sind vernachlassigbar kleine Faserreste zu 
erkennen, die aus dem Granulat vorstehen. Die Granulat form, 
wie die in Pig. 5 dargestellt, ist besonders geeignet, wenn 

15 die RieselfShigkeit, bzw. das Fliefiverhalten eines 
saugfahigen Materials in einem absorbierenden Artikel 
verbessert werden sollen. 

Die Figuren 6A - 6D zeigen in Dunkel- bzw. 
20 Hellfeldmikroskopie und mit unterschiedlichen Vergr6Serungen 
eine Mischung der erf indungsgemaBen zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosef asern in Granulatf orm und in 
Faserform. Die Granulatf orm liegt in einem Verbal tnis von 2:1 
zur Faserform vor (Gewicht/Gewicht) . 

25 

Die Faserform und die Granulatform sind auf den Abbildung 
deutlich voneinander zu unterscheiden. Es ist ebenfalls zu 
erkennen, dass eine gute Mischung aus beiden Formen erreicht 
werden kann. Bin Mischverhaltnis von Granulat- zu Faserform 

30 von 2:1 wird besonders bevorzugt. Ebenfalls geeignete 
Mischverhaltnisse von Granulat- zu Faserform sind 60-70 
Gew.-% Granulat zu 30 bis 40 Gew. -% Pasern. Dabei hangt das 
Verhaltnis des Granulats zu Faserform selbstverstandlich von 
der beabsichtigten Wirktnag ab, die durch die zumindest 

35 teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosef asern gemaS der 
vorliegenden Erf indung erzielt werden soil. Soil insbesondere 
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die Rieselfahigkeit verbessert werden, sollte ein hoher 
Anteil Granulat vorliegen, wahrend ein hoher Anteil Faserform 
vorzuziehen ware, wenn insbesondere die Rucknassung 
verbessert werden soil. 

5 

SchlieSlich ist auf den Piguren 7A - ID eine besonders 
bevorzugte Ausfuhrungsf orm der zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosef asern der vorliegenden 
Erfindung dargestellt. Wiederum in Dunkel- und 

10 Hellf eldmikroskopie und mit unterschiedlichen VergroSerungen 
sind die zuraindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosef asern in Granulatf orm dargestellt, wobei jedoch die 
Oberflache der Granulatpartikel Fasem aufweist. Diese Fasern 
•* sind deutlich langer als die kurzen .Faserreste, die auf den 

15 Granulatpartikeln der Fig- 5 dargestellt sind. 

Vorzugsweise werden die zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosef asern, wie dargestellt in den Figuren 
7A - 7D gemaS einem Verfahren hergestellt, bei dem die 
20 folgenden Schritte durchgefuhrt werden: 

Erzeugung feiner Cellulosef asern, 

Aufwickeln der Fasern zu Granulat oder Koagulation der 
Fasern in feuchter Attnosphare zu Granulat, wobei der 
25 Vorgang des Aufwickelns/Koagulierens so rechtzeitig 

unterbrochen wird, dass ein Granulat entsteht, auf dessen 
Oberflache unvollst&ndig aufgewickelt Fasern vorliegen. 

Figur 8 zeigt die verschiedenen Steigh6hen von Blut 
30 ' (verwendetes Blut: Schafsblut, das in alien hier wesentlichen 
Eigenschaften mit menschlichem Blut ubereinstimmt) in den 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosef asern 
der vorliegenden Erfindung. Eine gute Steighohe zeigt sich 
fur alle vorgestellten Ausfuhrungsf ormen. Aus diesem 
35 Experiment ist auch ablesbar, dass das Granulatmaterial eine 
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besonders gute und schon nach 5 min. deutliche Steighohe im 
Vergleich zu dem Fasermaterial bzw. dem Gemisch aufweist. 

Die folgenden Figuren 11 bis 23 zeigen weitere Ausfuhrungen 
5 der Erfindung in Form von inter labial verwendbaren 
Damenhygieneartikeln, im folgenden kurz jeweils 
0 inter labiales Produkt" genannt. 

Figur 11 zeigt vergroSert ein interlabiales Produkt 19 , , 
10 perspektivisch und geschnitten, bestehend aus einer 
korperseitigen, proxitnalen f lussigkeitsdurchlassigen 

Deckschicht 19a und einer f lussigkeitsundurchlassigen 
korperabgewandten, distalen I^uckschicht 19b/l9d, welche in 
den Randbereichen 19 c miteinander verbunden sind. Dabei ist 
15 19d eine f lussigkeitsundurchlassige Beschichtung, welche 
nicht in den Bereich der Schleimhaute der Tragerin reicht. 
Der Hohlraum H ist, zumindest teilweise, mit dem 
erfindungsgem&Sen Granulat bzw. Cellulosefasern 14, 16, 18 
etc. gefflllt. 

20 

Figur 12 zeigt vergroSert und schematisch im Schnitt das 
interlabiale Produkt 19 in Benutzung, namlich als in den 
Labiae -Bereich 41a und das Vestibulum 41b sich einbettende 
Anordnung, gewahrleistend hochsten Tragekomf brt . Dabei reicht 
25 die f lussigkeitsundurchlassige Schicht 19d nicht in den 
Schleithhautbereich der Tragerin. 

Figur 13 zeigt ein weiteres interlabiales Produkt 2a, 
perspektivisch, geschnitten und im vergroSerten 

30 Detailausschnitt, welches aus einer zweilagigen Schicht 4a, 4 
a* besteht, wobei die zwei Schichten 4a , 4a' einen Hohlraum H 
in sich einschlieSen, welcher, zumindest teilweise, mit dem 
Granulat bzw. Cellulosefasern 14, 16, 18 gefullt ist, wobei 
die zweilagige Schicht 4a, 4a* im Querschnitt eine Pilzform 

35 aufweist und die korperabgewandten , (distalen) Enden zu einer 
Verbindung 23 z. B. durch U-SchweiBung unter Bildung eines 
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Handgriffes ausgefuhrt sind. Ira korperabgewandten , (distalen) 
Bereich ist eine f lussigkeitsundurchlassige Beschichtung 
und/oder Lackierung 10a aufgebracht, in dera MaSe jedoch nur, 
als da£ die Schleimhaute der Labiae-Bereiche 41a etc., von 
5 ihr nicht beaufschlagt werden konnen. 

Figur 14 zeigt ein weiteres interlabiales Produkt 2b , welches 
eine einwandige aufiere Schicht 4a aufweist und welche, 
ahnlich wie vorstehend beschrieben, zu einem pilzformigen 

10 Korper unter Bildung eines Hohlrauroes H geformt ist- Der 
Hohlraum H ist zumihdest zum Teil rait Granulat bzw. 
Cellulosefasern 14 , 16, 18 etc. ausgefuilt. Die Enden der 
Schicht 4a sind k6rperabweisend # distal zu einer Verbindiing 
23 unter Bildung eines Grif fes zusammengeschweifit oder - ; 

15 geklebt. Bine Schicht 10a # welche die Undurchlassigkeit gegen 
Plussigkeit bewirkt, ist im unteren Bereich aufgebracht, ohne 
in die Schleimhaute der Tragerin vorzudr ingen . 

In Figur 15 ist die Verwendung des interlabialen Produkts 2b 
20 nach Figur 14 gezeigt. Die Einbettung in die Labiae-Zonen 41a 
und das Vestibulum 41b ist vollflachig \ind hat damit hochsten 
Tragekomf ort . Die f lussigkeitsundurchlassige Beschichtung 10a 
ist dabei nur im korperabgewandten, (distalen) Bereich 
verblieben. Die Handhabting zur Entfernung des vollgesaugten 
25 SaugkSrpers ist durch den Griff bei 23 gewahrleistet . 

Die Ausfuhrung nach Figur 16 zeigt ein interlabiales Produkt 
2d # dessen Urahullung durch ein Oberteil 25 und zwei 
Unterteile 26 und 27 gebildet wird. Die Verbindungen bzw. 
30 Nahte sind mit 28, 29 und 30 bezeichnet. Die Fullung mit 
Granulat ist mit 14, und die f lussigkeitsundurchlassige 
Beschichtung mit 10a angegeben. 

Die Ausfuhrung nach Figur 17 entspricht dem Produkt nach 
35 Figur 16, jedoch ist die Umhul lung dieses Produkts 2e nur aus 
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zwei Teilen 25 und 31 gebildet. Dabei ist der untere Teil 31 
unter Bildung eines Griff es 31a gekrdpft bzw. gefaltet. 

Die Ausfuhrung nach Figur 18 zeigt ein interlabiales Produkt 
5 2f entsprechend der Konstruktion nach Figur 17, jedoch mit 
dem Unterschied, dafi nicht nur das Unterteil der Umhullung 
sondern auch die obere Deckschicht 39 eine Auskropfung unter 
Bildung eines Domes in Form einer hugelartigen Erhebung 40 
aufweist, welcher zur Aufnahme in das Vestibulum 41b gemafc 
10 Figur 12 vorgesehen ist. 

Unter Bildung eines Handgriffes 42 ist eine Verbindung der, 
beiden Enden in Form einer SchweiSnaht vorgesehen und dariiber 
eine flussigkeitsundurchlassige Schicht 10a kaschiert. 

15 

Die Figur 19 zeigt ein interlabiales Produkt 2g ohne Fullung, 
bestehend aus zwei Teilen 39 mit Abbiegungen 39a und 39b, 
welche unter Bildung eines durch Schlaufung 50a gebildeten 
Hugels bzw. Vestibul-Teiles 40 und eines Griffteiles 50b 
20 senkrecht zueinander zusammengesteckt sind 9 wobei das 
schlaufenformige Vertikalteil (50, 50 a, 50 b) aus einem 
Stuck 2-lagig durch Faltung gebildet ist- 

Eine entsprechende Konstruktion 2h eines Saugkorpers 2h ist 
25 in Figur 20 gezeigt. Hier ist das absorbierende Vertikalteil 
51 ials Saugpolster, einlagig ausgebildet und bildet oben 
einen in das Vestibulum hineinreichende Erhebung 40 vmd unten 
einen Handgriff 51b. 

30 Die Figuren 21 bis 23 zeigen ein interlabiales Produkt 2i in 
Form eines Fisches, wobei das Fischkorper-Rumpf formteil 59 
den Haupt-Saugkorper \md das Flossenformteil 60 den 
Nebensaugkorper und den Handgriff bilden. Das Rumpf formteil 
ist als f laches Rissen 59 ausgebildet bei dem zwischen 

35 Deckschicht 71 xind Ruckschicht 72 eine Schicht 73 aus 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosef asern 



10 



15 



20 



25 



WO01/60297 PCT/EP01/0184S 



3S 



angeordhet ist. Eine • Extremitat 61 kann eine 
Schwanzflossenform aufweisen. Beide Teile 59 und 60 sind 2. 
B. stumpf und T-formig miteinander verklebt oder 
DltraschallverschweiBt . Zur Erhohung der Stabilitat der 
Verbindung tragt die auf der Unterseite aufgebrachte 
flussigkeitsundurchlassige Beschichtving 10a bei. Die 
Saugflache des Rumpf formteiles 59 kann zur Vergr6Serung ihrer 
Funktionsflache eine Plissierung 62 aufweisen, die auch zur 
Verbesserung der Weichheit (Komfort) beitragt. ( 

Wie in der Seitenansicht in Pigur 23 gezeigt, kann das 
interlabiale Produkt 2i der Anatomie des weiblichen 
Beckenbodens angepafit bzw. entsprechend konkav » vorgeformt 



♦ 

sexn. 



Beispiele 



Um einige der vorteilhaften Wirkungen der vorliegenden 
Brfindung zu demonstrieren, wurde eine Reihe von Versuchen 
durchgef Cihrt , die ira folgenden erlautert werden sollen. 



Verwendete Testtnethpden 



Saugleistung/Aufnahroekapazitat fur Binden, Testmethode 



Diese Prxlfmethode bestiromt die Gesamtsaugleistung eines 
Pruf lings aus einem Hygieneartikel . Es werden 2 Werte 
30 bestimmt, Saugleistung ohne und mit Gewichtsbelastung. 



Gerate und Materialien: 
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1) 
2) 
3) 



Plussigkeitsaufnahme-Gerat (siehe Fig. 9) 

Plexiglasrahmen auf Sieb geschraubt, 100 x 100 torn, Hone 20 mm 
Plexiglasstempel 99 x 99 x 25 mm 
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4) Stoppuhr 

5) GroSes Uhrglas 

6) Gewicht 250 g, 100 x 100 mm Grundflache 

7) Pinzette 

8) Alu-Platte 100 x 65 mm, "Niederhalter" gegen das Schwiiranen 
der Probe 

?) Waage 

10) Testflussigkeit oder Schafsblut 

Die Saugleistung einer Binde fur die menstruelle Verwendung 
wird wie folgt gemessen: 

Der mittlere Abschnitt einer Binde (Lange 100 mm) wird- 
gewogen und in das Gef&B aus Plexiglas mit Metallsiebboden 
gegeben. Dieses wird in ein GefaS mit den Abmessungen 
200 x 200 x 100 mm gegeben. Man fullt anschlieSend ca. 2 1 
einer Menstruations -Modellf lussigkeit (oder Schafsblut) ein, 
so dass die Probe vollstSndig mit Flussigkeit abgedeckt ist. 
Mit Alu-Platte abdecken. Nach 10 min Wartezeit laEt man die 
Plussigkeit ablaufen. Die Probe wird mit der Pinzette 
entnommen und auf einem Uhrglas gewogen* Dieses ergibt nach 
Zuruckwiegen durch Differenz die AufnahmekapazitSt ohne 
Belastung. 

Danach wird die Probe in das GefaS zuruckgegeben und mit 
einem 2,5 kg Gewicht mit der Grundflache 100 x 100 mm 
belastet, Plussigkeit wiederum aufgefullt und 10 min 
gewartet. Nach der Wartezeit lafit man die Plussigkeit 
ablaufen und wiegt die Probe erneut; dieser Wert ergibt die 
Aufnahmekapazitat mit Belastung* 

Der Wert wird sowohl in Blut oder 

Blutersatzflussigkeitsaufnahme pro Bindenabschnitt als auch 
in spezifischer Aufnahme pro Gramm ausgedruckt. 
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Dynamische Rue knas sung, Prufmethode 

Diese Testmethode bestimmt die Menge Fliissigkeit , die nach 
Beaufschlagung einer Binde mit einer gegebenen Menge 
Testf lfissigkeit von der Bindenoberf lache wieder an ein Medium 
(Pilterpapier) abgegeben wird. Dabei wird dynamisch von den 
Seiten DrucJc angewandt, womit der Oberschenkeldruck beim 
Tragen simuliert werden soli, 

Gerate und Material: 

1) RN-Gerat mit seitlichem, mechanischem Andruck (Fig. 10) 

2) Langloch-Schablone 

3) 2 Klammern / 

4) Eppendorf- Pipette, 1 ml 

5) Schafsblut 

6) Stoppuhr und Wecker 

7) halbrunde Wanne fur RN 

8) 2,5 kg Gewicht 

9) Pilterpapierstapel Schleicher und Schull 2040A 

10) Waage 

Me&system ftir F 1 achenbe s t iramung 
Durchf uhrung : 

1) Das Trockengewicht des Filterpapierstapels bestimmen. 

2) Das Silikonpapier von der Binde entfemen und mit einer 
Lage Tissue abdecken. 

3) Die Binde in das GerSt und die Langlochschablone auf die 
Binde legen. Die beiden Enden der Schablone mit Klammern 
an der Dnterlage befestigen. 

Mit der Eppendorf -Pipette 1 ml Blut in dem Langloch 
aufgeben und gleichzeitig die Stoppuhr starten. 
Nach 15 sec das Zusammendrucken mittels Knopfdruck 
starten, (die Backen of fnen sich automat isch wieder) . 
Sofort nach dem Of fnen wieder 1 ml Blut aufgeben, 15 sec 
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warten und zusammendrucken . Den Vorgang wiederholen bis 5 
ml Blut aufgegeben sind und 5 mal zusamraengedruckt wurde. 
Jetzt den Wecker auf 10 min stellen. 

4) Nach. 10 rain Wartezeit Klammern und Schablone entfernen 
und die Binde - moglichst ohne sie zu verformen - in die 
halbrunde Wanne legen. 

Den Pilterpapierstapel auf die Binde legen und beides 
15 sec mit 2,5 kg belasten. (halbrundes Gewicht + 
500 g- Gewicht) 

5) Nach den 15 sec das Nassgewicht des Filterpapierstapels 
und die Rucknass-Flache (cm^j bestimmen. Die Differenz 
aus Nass-/Trockengewicht ergibt die RucknaB-Menge (g) . 

Ergebnisbericht: 

Es wird die Rucknassung in Gramm angegeben. Zusatzlich kann 
die Flache mit einem weiteren Gerat (Kamera) vermes sen 
werden. Ebenso werden die Ansaug (Eindring) zeiten fur die 
jeweiligen 1 ml-Dosierungen angegeben. 

Ergebnisse 

In der folgenden Tabelle sind die Ergebnisse . des obigen Tests 
zusatnmengef asst : 
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Dabei bedeutet LC200 gereinigte, mechanisch desintegrierte 
Cellulosefasern aus a- Cellulose, Firma J. Rettenmaier und 
Sohne GmbH + Co, DE und LC 200 HF ein Granulat aus diesen 
Fasern (Part ike lgrofie 400 fim, Schiittgewicht : 210 g/1 +/- 15 % 
derselben Firma. PMH ist Polymethylenharnstof f und SAP sind 
superabsorbierende Partikel. 

Zusammenfassend lafit sich also sagen, dass die zumindest 
teilweise als Granulat vorliegende Cellulosefasern gemafi der 
vorliegenden Erfindung die in der detaillierten Beschreibung 
genannten Vorteile aufweisen. Dabei sollen die beigefugten 
Figuren und Beispiele die Erfindung lediglich erlautern und 
in keiner Weise auf die darin dargestellten Ausfuhrungsformen 
begrenzen . 
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Bezugszeichenliste 
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Lange vom absorbierenden Artilcel 2 


1 


Lange vom Kerns tvick 12 1 


B 


n-v«*»4**<» vom aVicor'bierenderi Artikel 2 1 


b 




H 




2 


TV U««vki a %«» A v 7V y i- 4 IrO 1 3 


3 




2a bis 2h 


InteriEDiciie ansoroxereiicie iuunwcx 1 

/ T?-i /nivon 11 hi A 9*^1 1 


4 


t?i r. C ci rrlr t- cHiiY*r»hil a Rsiae Deckschicht 1 


4a 


rineci/YVaif cHnmhl^Rfiiap prste Deckschicht 1 

fT?-i mir 1 1 ' ' ~ 1 


4a 


pi MRci rrk^i tsdurchlassioe zweite Deckschicht. ' I 
(Fiour 13) _J 


O 




Q 
O 


Sekundare Sneicherschicht . I 


10 
xu 


FlilsKiokeitsundurchlassiQe Ruckschicht _J 


10a 


Flussiakeitsundurchlassige Beschichtung 1 


12 


KPTTlRtUCk - 1 


14 


Erf indunqsgemaBes Granulat (Cellulosef asern) I 


ID 


SurjerabfiorbiGrendes Material 1 


lfl 


Faspnnaterial - 1 


19 


Interlabiales Produkt (Figur 11) 1 


19a 


Deckschicht, durchlassig 1 


19b 


Ruckschicht _. , . 1 


19c 


Randbereich j 


19d 


Beschichtung, undurchlSssig j 


20 


Saugfahiqes Material J 


22 


Saugfahiqes Material j 


23 


Verbindung, Schweifcung, Naht 1 


24 


Flfissigkeitsdurchlassige Umhullung des I 
Kernstiicks 12 (Figur 2) j 


25 


Flussigkeitsdurchlassiqe Deckschicht 1 


26 


Ruckschicht-Teil (Fiqur 16) j 


27 


Ruckschicht ^Teil (Fiour 16) I 


28 


Schweifcung, Verbindung 1 


29 


SchweiSung, Verbindung 1 


30 


SchweiSung, Verbindung 1 


31 


Ruckschicht (Figur 17) 1 


3 la 


Griff (Figur 17) 1 


39 


Deckschicht (Figur 18) J 


39a 


Abgebogenes Ruckschicht-Teil 


40 


Saugkorper-Hugel 1 
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41 


Vestibulum (Ficjur 17) 


41a 


Labi ae- Zone 


41b 


Vestibulum 


42 


Verbindung, SchweiSunq (Figur 18) 


50 


Vertikales Schlauf en-Einsteckteil, gef altet 
(Figur 19) zur Bildung eines Vestibulsaug-korpers 
50a und eines Griffs 50b 


50a 


Vestibulsaugkorper i 


50b 


Griff teil (ubereinander liegende Enden von 50) 


51 


Vertikales Einsteckteil, einstuckig, ungef altet 
(Figur 20) 


51a 


Vestibulsaugkorper 


51b 


Griff teil 


59 


Fischkorperformteil (Figuren 21 bis 23), Kissen 


60 


Bauchflosse, zur Bildung einer Fischform und eines 
Griffes 


61 


Bxtremitat, zur Bildung einer Fischschwanzf orm 


62 


Plissierung 


71 


Deckschicht von 59 


72 


Rucks chicht von 59 


73 


Schicht aus Cellulosef asern 14 
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Patentanspruche 

1. Absorbierender Artikel (2), umfassend zumindest teilweise 
als Granulat vorliegende Cellulosefasern (14) . 

2. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 1, wobei die 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 

Cellulosefasern . . (14) aus Holz und/oder anderen 

Pf lanzenfasem geworinen werdeh. 

3. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 1 oder 2, wobei 
der absorbierende Artikel raindestens die folgenden 
weiteren Bestandteile umfasst: 

eine bei Verwendung des Artikels dem Korper zugewandte, 
flCissigkeitsdurchlassige Deckschicht (4) 

eine bei Verwendung des Artikels dem Korper abgewandte, 
f lussigkeitsundurchlassige Ruckschicht (10) , und 
einen zwischen der f lussigkeitsdurchlassigen Deckschicht 
(4) und der f lussigkeitsundurchlassigen Ruckschicht (10) 
angeordneten Saugkorper (6) , wobei die zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern {14 ) 
in dem Saugkorper (6) angeordnet sind. 

4. Absorbierender Artikel (2) nach einera oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, wobei die zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosefasern (14) vollstandig in 
Form von Granulat vorliegen. 

5- Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 4, wobei das 
Granulat rieselfahig ist. 
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6. Absorbie render Artikel (2) nach Anspruch 4 oder 5, wobei 
die Partikel in dem Granulat einen mittleren Durchmesser 
von 50 bis 3000 /xra aufweisen. 

7. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 6, wobei die 
Kugelchen in dem Granulat einen mittleren Durchmesser von 
400 fixti aufweisen. 

8. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 

i 

vorstehenden Anspruche 4 bis 7, wobei das Granulat ein 
mittleres Schixttgewicht gemafi DIN .53 468 von 30 bis 
600 g/1 aufweist. i 

9. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 8, wobei das 
Granulat ein mittleres Schuttgewicht nach DIN 53 468 von 
100 - 300 g/1 +/- 15 % aufweist. 

10. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, wobei die zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosef asern (14) teilweise auch 
in Form von Fas em vorliegen. 

11. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 10, wobei die 
Fasem eine mittlere Faserlange von . 100 bis 600 /im 
aufweisen. 

12. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 11 , wobei die 
Fasern eine mittlere Faserlange von 300 /xm aufweisen. 

13. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 10 bis 12, wobei die Fasern eine mittlere 
Faserdicke von 10 bis 50 fim aufweisen. 

14. Absorbierender Aritkel (2) nach Anspruch 13, wobei die 
Fasern eine mittlere Faserdicke von 20 urn aufweisen. 
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15. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, wobei die Fasern, die fur die 
Erzeugung des Granulats verwendet werden, feine Fasem 
sind, vorzugsweise Fasern mit einer mittleren Faserlange 
von 100 - S00 pan und einer mittleren Faserdicke von 10 
bis 50 lira. 

16. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, wobei die zumindest teilweise als 
Granulat vqrliegenden Cellulosefasern (14) aus a- 
Cellulose gewonnen werden.- 

17. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche/ wobei die zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosefasern (14) als ein 
Gemisch aus Granulat und Fasem vorliegen. 

18. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 17, wobei das 
Gemisch rieselfahig ist. 

19. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 17 oder 18, 
wobei das Gemisch von 20 bis 90 Gew.-% Granulat und von 
10 bis 80 Gew. -% Fasern enthalt. 

20. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 19, wobei das 
Gemisch von 60 bis 70 Granulat und von 30 bis 40 
Gew. -% Pasem enthalt. 

21. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 17 bis 20, wobei die Fasern auf der Oberflache 
des Granulats vorliegen. 



22. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, wobei auf der dem Korper 
zugewandten Seite der f lussigkeitsundurchlassigen Schicht 
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(10) ein als Sekundarspeicher (8) dienendes, saugfahiges 
Material (22) angeordnet ist. 

23. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 22, wobei das 
als Sekundarspeicher dienende Material (22) ein 
Cof onranaterial , ein Airlaidmaterial , Tissuewatte und/oder 
ein Vliesmaterial, insbesondere Spinnvliese oder 
Kardenvliese, ist. 

24. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Ansprfiche, wobei mindestens ein Drittel des 
saugfahigen Materials (20, 22) des Saugkorpers (6) aus 
den zumindest teilweife als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasem (14) besteht. 

25. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 24, wobei 
mindestens die Halfte des saugfahigen Materials (20, 22) 
aus den zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasem ( 14 ) besteht . 

26. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 25, wobei 
mindestens zwei Drittel des saugfahigen Materials (20, 
22) aus den zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasem (14) besteht. 

27. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 26, wobei 
mindestens 80 % des saugfahigen Materials (20, 22) aus 
den zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosefasem ( 14 ) besteht . 

28. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 27, wobei das 
saugfahige Material (20, 22) aus den zumindest teilweise 
als Granulat vorliegenden Cellulosefasem (14) besteht. 

29. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Ansprtiche 1 bis 27, wobei das saugf§hige 
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Material (20, 22), das die 2umindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Ceiiulosefasern (14) umfasst, in 
einer Matrix aus Fasermaterial eingelagert ist. 

30. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 29, wobei das 
saugfahige Material (20, 22) , das die zumindest teilweise 
als Granulat vorliegenden Ceiiulosefasern (14) umfasst, 
in das Fasermaterial homogen eingemischt ist. 

31. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 29, wobei das 
saugfahige Material (20, 22) , das die zumindest .teilweise 
als Granulat vorliegenden Ceiiulosefasern (±4) umfasst, 
zwischen Schichten aus Fasermaterial (18) eingelagert 
ist. . ' 

32. Absorbierender Artikel (2) nach einero oder mehreren der 
Anspruche 29 bis 31, wobei das Fasermaterial (18) 
Zellstoff, eine Zellstof f /Polypropylen-rMischung und/oder 
ein Coform-Material ist. 

33. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 29 bis 32, wobei das Vernal tnis von saugfahigem 
Material (20, 22) zu Fasermaterial (18) von 1 bis 25 
Gew-% zu 99 bis 75 Gew-% betragt. 

34. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 33, wobei das 
Verhaltnis von saugfahigem Material (20, 22) zu 
Fasermaterial (18) von 5 bis 25 Gew-% zu 95 bis 80 Gew.-% 
betragt . 

35. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 34, wobei das 
Verhaltnis von saugfahigem Material (20, 22) zu 
Fasermaterial (18) von 10 bis 15 Gew.-% zu 90 bis 85 
Gew. -% betragt. 
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36. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche 1 bis 27 oder 29 bis 35 , wobei das 
saugfahige Material (20, 22) ein superabsorbierendes 
Material (16) umfasst. 

5 

37. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 36, wobei das 
superabsorbierende Material (16) ein Polyacrylat ist. 

38. Absorbierender Artikel (2) nach einem der Anspruche 36, 
10 oder 37 , wobei die zumindest teilweise als Granulat 

vorliegenden Cellulosef asern (14), und/oder das 
Fasermaterial (18) und/oder das superabsorbierende' 
; Material (16) in Schichten angeo^dnet sind. 

15 39- Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 38, wobei das 
Fasermaterial (18) eine Schicht zwischen den zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosef asern (14) 
und dem superabsorbierenden Material (16) bildet. 

20 40. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 39, wobei die 
zumindest teilweise als Granulat vorliegenden 
Cellulosef asern (14) auf der dem Korper zugewandten Seite 
des Artikels und das superabsorbierende Material (20, 22) 
auf der dem Korper abgewandten Seite des Artikels 

25 angeordnet sind» 

41. Absorbierender Artikel (2) nach einem der Anspruche 36 
oder 37, wobei die zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosef asern (14), das Fasermaterial (18) 

30 und das superabsorbierende Material (16) als Gemisch 

vorliegen. 

42. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, wobei die zumindest teilweise als 

35 Granulat vorliegenden Cellulosef asern (14) mit einem die 
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Flussigkeitsaufnahme retardierenden Mittel, z. B. Dextrin 
uberzogen sind. 

43. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
5 vorstehenden Ansprtiche, wobei die zumindest teilweise als 

Granulat vorliegenden Cellulosef asern (14) durch 
geeignete Mittel, z. B. Wacker-Silicone Finish WS 60 B, 
hydrophbb gemacht worden sind. 

10 44. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, wobei. die zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosef asern (14) .ein 
Wasserruckhaltevermogen t von mindestens 6 g H 2 0/g 
aufweisen. 

45. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Ansprftche, wobei die zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosef asern (14) ein 
Wasserruckhaltevermogen von 8 - 16 g H 2 0/g aufweisen. 

20 

46. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, wobei das saugfahige Material 
(20 , 22) mindestens eine pflegende Substanz enthalt. 

25 47. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche, wobei der Saugkorper (6) 
mindestens ein Kernstuck (12) aufweist, in welchem das 
saugfahige Material (20, 22) aufgenommen ist, wobei 
vorzugsweise die Lange 1 des Kernstuckes (12) kleiner 

30 oder gleich der Lange L des absorbierenden Artikels und 

die Breite b des Kemstucks (12) kl^iiaer oder gleich der 
Breite B des absorbierendes Artikels ist. 
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48. Absorbierender Artikel (2) nach einem oder mehreren der 
vorstehenden AnsprQche, wobei er ein Damenhygieneartikel 
ist. 
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49. Absorbierender Artikel (2) nach Anspruch 48 , wobei der 
Damenhygieneartikel eine Damenbinde, insbesondere eine 
ultradunne Damenbinde, und/oder eine Slipeinlage ist. 

50. Absorbierender Artikel (2) nach eiriem oder tnehreren der 
Anspruche 1 bis 47, wobei er eine Windel und/oder eine 
Inkontinenzeinlage ist. 

51. Absorbierender Artikel (2) nach einera oder mehreren der 
vorstehenden Anspruche 3 bis 50, wobei die 
flussigkeitsdurchlassige Schicht (4) eine zentral ' 
gelegene Offnung aufweist,-- 

52. Verwendung von zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosefasern (14) wie definiert in einem 
oder mehreren der vorstehenden Anspruche 1, 2 und 4 bis 
21 als Material in einem absorbierenden Artikel. 

53. Verwendung nach Anspruch 52, wobei die zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern (14) 
im wesentlichen in Form von Granulat vorliegen und wobei 
das FlieSverhalten des saugfahigen Materials (20, 22) 
verbessert wird. 

54. Verwendung nach Anspruch 52, wobei die zumindest 
teilweise als Granulat vorliegenden Cellulosefasern (14) 
im wesentlichen in Form von Fasem vorliegen und wobei 
das RucknSssverhalten in dem absorbierenden Artikel 
verbessert wird. 

55. Absorbierender Artikel (2) nach einem der Anspruche 1 bis 
21 dadurch gekennzeichnet , da£ der * Artikel ein 
interlabialer Saugkorper (19, 2a, 2b, 2d, 2e, 2f, 2g, 2h, 
2i) 1st (Figuren 11 bis 23) . 
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56. Absorbierender Artikel nach Anspruch 55 enthaltend eine 
f lussigkeitsdurchlassige Deckschicht (19a) , eine dieser 
gegenuberliegende f lussigkeitsundurchlassige Ruckschicht 
(19b, 19d) , die in den Randbereichen (19c) miteinander 
5 verbunden sind, wobei ein zwischen Deckschicht (19a) und 

Ruckschicht (19b, 19d) gebildeter Hohlraum (H) zumindest 
teilweise gefullt ist mit zumindest teilweise als 
Granulat vorliegenden Cellulosef asern (14) (Figur 11) . 

10 57. Absorbierender Artikel nach Anspruch 56 dadurch 
gekennzeichnet, dais die Ruckschicht von einer 
Tragerschicht (19b) gebildet '1st, die eine 
flussigkeitsundurchlassige Beschichtung (19d) trSgt 
(Figur 11) . 

15 

58. Absorbierender Artikel nach Anspruch 57 dadurch 
gekennzeichnet , daS die Beschichtung (19d) nur in dem 
beim Tragen nach aufien gerichteten nicht mit der 
Schleimhaut in Verbindung bringbaren Bereich der 
20 Ruckschicht des interlabialen Saugkorpers (19) angeordnet 

ist (Figur 12) . 

59- Absorbierender Artikel nach einem oder mehreren der 
Anspruche 55 bis 58 dadurch gekennzeichnet, dafi der 

25 interlabiale Saugkorper (2a) von einer zweilagigen 

Schicht (4a, 4a') gebildet ist, wobei die zwei Schichten 
(4a, 4a') einen Hohlraum (H) einschliefien, der 
vorzugsweise lose mit zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosef asern (14) gefullt ist, wobei die 

30 zweilagige Schicht eine Pilzform ausbildet und die 

distalen Bnden der Schichten (4a, 4a 1 ) so bei (23) 
miteinander verbunden sind, daS sie einen Handgriff zum 
Binfuhren des interlabialen Saugkorpers (2d) bilden 
(Figur 13) . 
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60. Absorbierender Artikel (2b) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 55 bis 58 dadurch gekennzeichnet, dafi eine 
einwandige aufiere Schicht (4a) einen pilzformigen K6rper 
bildet, der einen Hohlraura (H) umschlieSt, der zumindest 
teilweise rait den zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosefasern (14) gefullt ist (Piguren 14 
und 15) . 

61. Absorbierender Artikel (2d) nach einem oder mehreren der 
Anspruche 55 bis 58 dadurch gekennzeichnet , dafc die 
Ruckseite der Saugkdrperumhullung aus zwei Teilen (26) 
und (27) gebildet ist, welche unter Bildung eines 
Handgriffes bei; (28) miteinander verbunden sind (Figur 

16) . 

62. Absorbierender . Artikel (2e) nach einem der Anspruche 55 
bis 58 dadurch gekennzeichnet, dafi die Ruckschicht (31) 
auf ihrer vom Kdrper abgewandten Seite im Mittelbereich 
eine vom Korper wegweisende Kropfung bzw. Palte (31a) 
bildet und welche als Handgriff ausgefuhrt ist (Pigur 

17) . 

63. Absorbierender Artikel (2f) nach einem der Anspruche 55 
bis 62 dadurch gekennzeichnet, daS der interlabiale 
Saugkorper mittig an seiner Oberseite eine in 
Langsrichtung verlaufende hvigelartige Erhebung (40) 
aufweist, die in das Vestibul einbringbar ist (Pigur 18). 

64. Absorbierender Artikel (2g) nach Anspruch 63 dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Erhebung von einem Schlaufenteil 

(50) aus flussigkeitsdurchlassigem Material gebildet ist, 
welches die Deckschicht (39) mittig durchsetzt und deren 
abgerundeter Bereich (50a) die Erhebung (40) bildet, 
wahrend deren ubereinander zu liegen kommenden Enden 

(50b) zwischen dem Materialbereich der Ruckschichtteile 
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(39a) gefuhrt sind, deren Enden nach unten gebogen sind 
und welche den Handgrif f bilden (Figur 19) . 

65. Absorbierender Artikel (2h) nach Anspruch 63 dadurch 
gekennzeichnet, dafc die Mitte der Deckschicht (39) von 
einem in Langsrichtung des interlabialen Saugkorpers 
verlauf enden absorbierenden Polsterteil (51) durchsetzt 
ist, dessen eines Ende (51a) die Erhebung (40) bildet und 
dessen entgegengesetztes Ende (51b) zwischen die nach 
unten gebogenen einander gegenuberliegend verlauf enden 
Materialbereiche ^ der ^Ruckschicht (10a) hinunterreicht 
(Figur 20) . 

66. Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 55 bis 58 
dadurch gekennzeichnet, dafi der interlabiale Saugkdrper 
(2i) als f laches Kissen (59) ausgebildet ist, bei dem 
zwischen Deckschicht (71) und Ruckschicht (72) eine 
Schicht (73) aus zumindest teilweise als Granulat 
vorliegenden Cellulosefasern (14) angeordnet ist, wobei 
der Hauptkdrper des Kissens (59) eihen ovalen OmriB 
aufweist, so daS dieser in Draufsicht einem Fischkorper 
ahnelt, an dessen einem Ende ein Ansatz (61) angebracht 
ist, welcher in der Flache des Kissens liegt und eine 
schwanzflossenartige Gestalt aufweist (Figur 21 bis 23) . 

67. Absorbierender Artikel nach Anspruch 66 dadurch 
gekennzeichnet, daS das Kissen einen bauchf lossenartig 
nach unten herabgezogenen Bereich (60) enthalt, der dem 
Kissen - im Querschnitt langs der Ebene XXII-XXII gesehen 
- eine T-f6rmige Gestalt verleiht und als Handgrif f fur 
die Binfuhrung des interlabialen Saugkorpers dient (Figur 
22) . 

68. Absorbierender Artikel nach Anspruch 67 dadurch 
gekennzeichnet, daS der he r abge zogene Bereich in Richtung 
der Langs achse des interlabialen Saugkorpers (2i) 
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verlauf t und/oder auf den raittleren Langsbereich 
beschrankt . 

69. Absorbierender Artikel nach einem der Anspruche 66 bis 68 
dadurch gekennzeichnet , daS die Deckschicht (71) in 
Langsrichtung plissiert (62) ausgebildet ist (Pigur 22) . 
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Fig, 4b 
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Fig. 6b 
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